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a)

b)

©)

Grundsatze fur den Umgang mit Holzbearbeitungsmaschinen

Das Bedienen von Holzbearbeitungsmaschinen setzt die fachliche Eignung der Lehrkraft voraus.
Sie muss Uber mogliche Gefahren sowie notwendige SchutzmaBnahmen Kenntnisse haben.

Beschaftigungsverbote fir Schilerinnen und Schiler beachten.

Helfer vor Beginn der Arbeiten unter- weisen. Dabei insbesondere das Aufenthaltsverbot in
Gefahrenbereichen beachten und die Lage und Bedienung der Not-Aus-Einrichtungen erlautern.

Bei der Durchfiihrung von Arbeiten auf eng anliegende Kleidung achten (insbesondere eng
anliegende Armel)

¢ lange Haare durch Mitze oder Haarnetzsichern,

¢ Ringe, Armbander, Uhren, Halsketten und -tiicher abnehmen,

¢ lose Kittel und Schiirzen sind ungeeignet,

¢ bei Arbeiten mit rotierenden Werkzeugen keine Handschuhe tragen.

Personliche Schutzausriistung verwenden
¢ Gehorschutzim Larmbereich,
¢ Augenschutz bei zur Splitterbildung neigenden Werkstoffen.

In direkter Nahe der Holzbearbeitungsmaschinen sind Aushdange mit den Beschreibungen der
wichtigsten Grundarbeitsgange anzubringen (siehe Literaturverzeichnis).

Die fir die Arbeitsgange erforderlichen Schutz- oder Hilfsvorrichtungen in Maschinennahe
aufbewahren (z.B. Schiebestock, Schiebeholz, Zufiuhr- lade).

Werkstilicke missen bei der Bearbeitung sicher aufliegen und gefihrt werden oder festgespannt

sein.

¢ Die Enden langer Werkstiicke durch Auflagebocke oder z.B. durch Verlangerungstische
unterstutzen.

e Beikurzenoderschmalen\Werk- stiicken, Zufiihr- oder Einspannvorrichtungen, Schiebestocke
oder andere geeignete Hilfsvorrichtungen benutzen.

¢ Beizum Rollen oder Kippen neigen- den Werkstiicken (z.B. Rundholzer), geeignete
Hilfsvorrichtungen (z.B. Schneidlade oder Keilstlicke) verwenden.

Bei Storungen oder Wartungs- und Reinigungsarbeiten: Holzbearbeitungsmaschine
ausschalten, deren Stillstand abwarten und gegen Ein- schalten sichern.

Splitter, Spane und ahnliche Werk- stoffteile nicht aus der Nahe sich bewegender Werkzeuge
(z.B. Kreissageblatt) mit der Hand entfernen.
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d) Bei Benutzung der stationaren Holzbearbeitungsmaschinen zur Absaugung von Stauben und
Spanen z.B. Entstauber an die jeweils benutzte Maschine anschlieRen.

e) Bei der Benutzung von handgefiihrten Maschinen ist ebenfalls eine Absaugung notwendig.
Abgelagerte Stédube sind aufzusaugen.

f) Mit dem Errichten, Andern und In- Stand-Setzen von elektrischen Anlagen und Betriebsmitteln
dirfen nur Elektrofachkrafte beauftragt werden. Elektroanschlisse, die nicht durch
Steckverbindungen herstellbar sind, stets durch Elektrofachkrafte her- stellen lassen.

Benutzer von bestimmten handgefiihrten und stationdren Maschinen (Beispiele: Winkelschleifer/Kreissdge) werden durch
denbeiderArbeitverursachtenLarm gefahrdet.

DaabeinemBeurteilungspegeliiber 85 dB(A) die Gefahr einer unheilbaren

Larmschwerhorigkeit droht. Ab einem Beurteilungspegelvon 90 dB(A) miissendie Schallschutzmittelgetragenwerden.

Abb. 4: Gebotszeichen, Gehérschutz tragen”

LarmistSchall,dernachArtundStarke geeignet ist, davon betroffene Personen nichtnurzustérenundzubelastigen,
sondernauchgesundheitlichzuschadi- gen.DerSchallpegelkanngemessenund entsprechend seiner Wirkung auf den
Menschen bewertet werden. Das Ergebnis wirdin, dB(A)“ausgedriickt. Der BeurteilungspegelisteinMaR fiir die Lairmein
wirkung bezogen auf eine 8-Stunden- Arbeitsschicht. Bei der Arbeit an Holzbearbeitungsmaschinen hangt er von vielen
Faktorenab (z.B. Arbeitszeitan den Maschinen, Art der Werkzeuge und Werkstoffe, GroRBe und schalltechnische Aus-
stattung des Arbeitsraumes). Bei handels- tiblichen Formatkreissdgemaschinen erreicht derSchallpegel bereitsim Leer-
laufWertezwischenca.88und94dB(A), unterLast90bis100dB(A).

Larmeinwirkungen ab einem Beurteilungspegel von85dB(A)erforderndieBereitstellungpersonlicher Schallschutzmittel,
Im Schulbereich wird empfohlen, Maschienrdaume generellals Lairmbereiche anzusehen.DazuistdasGebotszeichen

»Tragenvon Gehorschutz” anzubringen und Gehdrschutz zu benutzen. Gehor- schutzkapselnsindfireinenhaufigen
kurzzeitigen Aufenthaltin Lirmbereichen besonders geeignet, aber auch der Einsatz von Gehorschutzstopseln ist moglich.

DamitkénnendieSchilerinnenund SchiilerfriihzeitiginBezugaufeine Gefdahrdung des Gehorsim beruflichen und
privatenBereichsensibilisiert werden.

EineeventuelleLdrmeinwirkunginder Freizeit,z.B.laute Musik, erhéhtdie Einwirkung und damit die Gefdhrdung des Gehérs.
Das Gehor besitzt keinen natiirlichen Schutz vor einer Lérmbelastung. Da eineRegenerationzerstérterSinneszellen des
Gehors nicht méglich ist, kann eine Ldrmschwerhérigkeitweder geheiltnoch gebessert werden.
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Handmaschinen/Elektrowerkzeuge

Von Hand gefiihrte Elektrowerkzeuge unterliegen gegenlber stationdaren Maschinen durch die Art
des Einsatzes einem erhohten VerschleiR. Dabei auftretende Isolationsfehler, insbesondere der
Anschlussleitungen, konnen zu gefahrlichen Kérperdurchstromungen fihren. Daher miissen diese
Elektrowerkzeuge alle 12 Monate durch eine Elektrofachkraft geprift werden.

Elektrowerkzeuge sind zusatzlich vor jeder Inbetriebnahme einer Sichtprifung zu unterziehen.
Kabel, Gehdause und Stecker werden dabei auf erkennbare Beschadigungen hin untersucht. Schad-
hafte elektrische Betriebsmittel nicht benutzen, sofort von einer Elektrofach- kraft in Stand setzen
lassen.

Elektrowerkzeuge, die von Hand gefliihrt werden, miissen so eingerichtet sein, dass ein schnelles
Ausschalten von den Handgriffen aus moglich ist.

Elektrowerkzeuge, die wie ortsfeste Holz- B earbeitungsmaschinen betrieben wer- den (Einbau in
Maschinentisch), missen

Den Anforderungen fir ortsfeste Maschinen entsprechen. Elektrische Anschlusskabel so verlegen,
dass sie vor Beschadigungen geschiitzt sind und keine Stolper- stellen bilden.

Allgemeine Hinweise flr einen sicheren Betrieb von Handmaschinen:

+ Elektrowerkzeuge nur in Arbeitsstellung einschalten

e Nur Gber den Gerateschalter ein- und ausschalten, Betriebsschaltungen nicht mit
Steckvorrichtung ausfihren

e Nach jedem Arbeitsgang die Maschine sofort abschalten
e Maschinenauslauf abwarten, Maschine gegen Umkippen und Herabfallen gesichert ablegen

e Bei Wartungsarbeiten und Werkzeugwechsel sowie beim Einstellen der Maschine diese stets
durch Losen der Kabelsteckverbindung vom Netz trennen
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Handbohrmaschine

Abb. 75: Bohrmaschine

e Werkzeugspannvorrichtung (Bohrfutter)
Fiir die Verwendung in Schulen
wird dringend empfohlen,

Schnellspannfutter einzusetzen

e Fiihrungsgriff
e Schalteinrichtung fiir
unterschiedliche Werk-
zeugdrehzahlen
e Maschinenschalter
e Feststellvorrichtungen des Maschinenschalters

Betrieb

g) Fur Werkstoff geeigneten Bohrer aus- wahlen

h) Maschine mit beiden Handen halten

i) Beider Bearbeitung von sprodem Material und bei Arbeiten Gber Kopf Schutzbrille benutzen
i) Zusatzhandgriff dem Arbeitsgang entsprechend einstellen

a) Kleine Werkstlicke verdrehsicher einspannen
b) Feststehende Bohrtiefenanschlage
bevorzugen

¢0 Anbohren mit geringer Drehzahl
d Winkelanderung beim Bohren (Gefah- ren durch Bohrerbruch) vermeiden
e) Soweit es der Arbeitsgang ermoglicht,

GDI Diamant-Technik Herdecke Buchenstrasse 2 58313 Herdecke  www.GDI-Herdecke.de Seite 5



Holzbohren.de

Sicherheitsratschldge — Sicherheitsvorschriften - Tipps

Standerbohrmaschine verwenden oder Bohrmaschinenstidnder nutzen

e VerkleidungdesAntriebesderBohrspindel

OffeneWellenundRiementriebe (altere Maschinen)missenmiteiner zusatzlich angebrachten Verkleidung gesichert

sein.

e Werkzeugspannvorrichtung (Bohrfutter)

* Werkzeugspannvorrichtungen mit vor- stehendenTeilenmiissenmiteiner zusatzlichen Verdeckung versehen sein.
= DerMaschinentischzurAufnahmevon WerkstlickenmussmitVorrichtungen versehensein, dieeinesichere Werk-

stlckbefestigung ermoglichen.
= Werkzeugvorschub (Bohrer absenken)
e Maschinenschalter

= MaschineamAufstellungsortform- schliissigbefestigen

Abb. 72: Standerbohrmaschine

f) Séule

g) Motor

h) Abdeckung, darunter Riemenscheibe zur Drehzahlédnderung
i) Handhebel fur Vorschub

j) Bohrspindel f) Bohrfutter

g) Bohrer

h) verstellbarer Bohrtisch

i) Maschinenful3 mit Bohrtisch

j) Schalter

Zuempfehlenist die Verwendung eines

Schnellspannbohrfutters,dasodie Un- fallgefahr durch steckengebliebene

Bohr- futterschlissel vermieden wird.
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Werkzeuge

a) Spiralbohrer fiir Holz, Kunststoff und Metall

b) SpiralbohrermitZentrierspitze fir Holz- und Plattenwerkstoffe
c) Forstner-BohrerflirHolz-undPlattenwerkstoffe

d) GlockensagefirHolz-undPlattenwerkstoffe

e)

"/ | ,-/
I
v | /

e)

Abb. 73: Werkzeuge
Bohrkronenanschliisse

11/4" 1/2" 3-Loch

wwnw.diamanttechnik-galler.net

Adapter R %" auf Sechskant (Bohrmaschine, Ackuschrauber)
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Zentrierspitze fiir alle SDS Bohrer geeignet !

Drehzahlen (Richtwerte!)

Drehzahlen Bohrkronen (Richtwerte)
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Tipps

- Druckluftzufiihrung beim Holzkernbohren erhoht den Vorschub, die Leistungszeit der Bohrkrone und
verhindert ein erhitzen und somit verfarben des zu bohrenden Material.
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Quelle:

GUV-SI 8041 (bisher GUV 57.1.30.6)
GUV-Informationen

Sicherheit im Unterricht
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